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Quel est appareil le plus précis?

*  Pour prélever 10ml?
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Quel est appareil le plus précis?

*  Pour prélever 10ml?

Eprouvette graduée + 100 Il Micropipette + 60 pl Dispensette + 50 yl Pipette jaugée classe A £ 20 pl
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Quel est appareil le plus précis?

*  Pour prélever 1ml?
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Quel est appareil le plus précis?

*  Pour prélever 1ml?

Dispensette 0,1-1ml Micropipette 100-1000ul Pipette jaugée 1ml
+ 6 pl + 6 pl + 8 pul
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Retour vers le passé!

«  1958: premiére pipette a piston dévellopée a Physiological Chemistry - University of Marburg

: lere micropipette Transferpette®S
Le prototype lers produits BRAND sxpere
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Fonctionnement d’une micropipette a cousin d’air

Piston
Seal

Shaft

Air cushion

Tip
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Les technologies a votre disposition

Pipettes a cousin d’air Pipettes a déplacement positif

Transferpette® S Transferpette® electronic Transferpettor HandyStep® S HandyStep® touch
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Comparaison des 2 techniques

Pipettes a cousin d’air Pipettes a déplacement positif

|
Gl ill
L 4 Pipette shaft ass capriary
- PD-Tip
- Tip
Positive displacement
piston
Positive displacement piston
Air cushion
Reagent
Reagent
' Reagent
Pas de contact entre le liquide et le Le piston est en contact direct avec
piston le liquide m
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Avantages / inconvénients d’un point de vue applicatif

Micropipettes a cousin
d’air

Pipettes a déplacement

positif

Avantages Inconvénients

Longue série de pipetage
rapide

Changement de la pointe
facile

Limité pour milieux volatiles,
visqueux, moussants

Dépend des conditions
opératoires (T, P, etc).

Convient aux milieux volatiles,
visqueux, moussants

Changement de la pointe
plus long ou colt plus
important
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Quelle micropipette est adaptée?

Que vais-je pipetter?

Pipettes a cousin d’air *  Tout milieu aqueux

«  Milieux visqueux par ex. proteines, huiles, resines, matiéres grasses, adhésifs
*  Milieux trés peu dense, par ex. methanol, hydrocarbures

" * Milieux moussants par ex. avec tensioactifs

p05|t|f «  Milieux trés dense, par ex. acide sulphurique, mercure, glycerine

«  Milieux trés volatiles, par ex. hydrocarbures, alcools

Pipettes a déplacement
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Quelle pipette choisir?

Unproblematic liquids
(air displacement device)

Repeated delivery

Single deliver . . .
= & in succession or in parallel

Transferpette®S

Repeated
(manual; 0.1 pl - 10 ml)

deliveryofa
volumein
succession

Delivery
paralleland
repeated

Delivery

Transferpette® in parallel

electronic
(electronic; 0.5 pl - 5 ml)

Tansferpette®S
multi-channel
(manual;

0.5 ul-300pl)

electronic

; (electronic;
Transferpette®f 5 ul-5ml)
electronic __
Transferpette® | multi-channel HandyStep®

: touch
electronic (electronic; /

: B HandyStep®

multi-channel | -Hl-3001D touch S
(electronic; (electronic;

0.5 pl - 300 pl) 1pl-50ml)

Transferpette®

Problematic liquids
(positive displacement device)

Individual dispensing Repeated delivery

Repeated delivery
different
volumes

Transferpettor
(manual ; 1l - 10 ml)

Repeated delivery
equal volumes

HandyStep®S

(manual: 2 ul - 5 ml) HandyStep®touch S

(electronic; 1 pl-50 ml)
HandyStep® touch/
HandyStep® touch S
(electronic; 1 ul - 50 ml)
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Norme de référence 1SO8655

Norme sur les volumes dans le laboratoire
« 1SO8655 avec des sections correpondant aux différentes techniques (verrerie, micropipette, etc.)
«  Décrit les bonnes pratiques de laboratoire pour tout ce qui concerne les volumes

*  Récémment révisée
— Modification majeures

— Techniques diversifiées de controle
— Nouvelles définitions des tolérances

«  Mise ajour de vos logiciels de controle
— EASYCALVS.0




Controle des micropipettes

*  Pipettes critiques vs non critiques?
« COFRAC

— Validation a l'instant t

— Ett+ljour?

. Entre 2 COFRAC
— Bon entretien
— Vérification réguliére

«  85% des pipettes qui arrivent “donnant un mauvais volume” sont correctement calibrées mais pas
ETANCHES!!!

— Pourquoi?
— Etquoifaire?
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Controle de I’étanchéité par le PLT UNIT

«  Systéme de contrdle des parties basses

«  Toute micropipette a cousin d’air \
— Mécanique et électronique .
— Simple ou multicanaux
— Tout fabricant

*  Facile et rapide en 5s le résultat

*  Logiciel de tracabilité disponible en option

«  1ére étape de la calibration avec aprés si vous avez une balance la mesure de la masse et la
recalibration de la pipette

BRAND



Adaptateur Batishon

Controle de ’étanchéite PLT Unit

| &

Synoptique de test et de démonstration:

Back
Select

Test dynamique™ de la pipette

E I . o
avec pointes SYSTEME Etanche OK! Probleme de

collerette usée

Si pointes fabricants déja testées
Test dynamique* de la - Test de la pipette avec pointe Probleme de

pipette sans pointes fabricant compatibilité
pointes

Test statique de la pipette
sans pointes

Changer joint Recommencer pour revalider!

Multicanaux:
Tester par série de 4 puis canal par
canal dans une série défectueuse

Probleme de

piston

|

Maintenance sur piston
(graissage, remplacement)

—> Recommencer pour revalider!

. — ,.. — —> passed
* = Test dynamique valable au niveau interprétation uniguement si piston
®

revenu a sa position de départ — failed
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Calibration avec la technologie Easy Calibration

Mesure a la
balance du
volume
nominal

Ouvrir le Découplage: Régler la valeur Couplage:
corppartiment Tirer le bouton de obtenue Retirer sur le bouton
etiquette découplage et lever la pour faire redescendre
roue de réglage du la roue de réglage
volume

*  Ajustement et calibration sur site
»  Facile arégler sans conditions spécifiques

*  Pasbesoin d’outils
* Gaindetemps et de colits
®
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Transferpette® S: les avantages de notre nouvelle génération

Utilisation a une main

Blocage du volume pour éviter le § iy
changement par erreur

Design ergonomique
Transferpette®S Transferpette’S

-8 and -12 @
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Personalisation

«  Envoyer nous votre image ou photo a marketing@brand.de
*  Ou choisisez parmi nos propositions sur brand.de/transferpette

BRAND



Quelques exemples de ces engagements

Energy & Emission
Carbon dioxide balancein tons CO,

4500
2000
53 % Reduction of CO, emission
114 2
L In 2022 compared to 2020
1000
501
=
4]
020 031 1033 21023 Flrl plirds v TOx? vl 1039 ik L]
(Base year)
® Nalwal gas (Soope 1) m Fuel Somope 1] Electric power (Soope 3) Emission (arget until 2030

Centrale de cogénération Emballage réutilisable pour les Production de pointes de Systeme de recharge TipRack
matieres premieres pipettes a parois fines pour pointes de pipettes
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Quelques exemples de ces engagements

-
Des matériaux de grande qualité La TipBox peut étre réutilisée et Tiges individuellement emplacables
assurent une longue durée devie  autoclavée plusieurs fois pour Transferpette® S-8 et -12 @
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Quelques exemples de ces engagements

& coLp
2023
ecovadis

Sustainability
Rating
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Bonnes pratiques de pipetage

Aspirer le réactif

1. Appuyer sur le bouton de
pipetage jusqu'a la premiére
butée. Tenir |'appareil &
la verticale et immerger la
pointe dans le liquide.

Gamme de Profondeur Temps
volume d'immersion d'attente
0,1l =1 pl 1-2mm 15
=1 pl =100 pl 2-3mm 1%
> 100 pl <1000 @l 2 -4 mm 1%
.:s'.CIE_IGuI 3—5mrn 3_1

2. Laisser doucement remonter
le bouton de pipetage pour
aspirer le liquide.

S 11 G

e e 5 57

Evacuer le réactif

1. Placer la pointe de la pipette

contre la paroi du récipient.
Maintenir la pipette avec un
angle de 30 a 45° par
rapport & la paroi du réci-
pient et appuyer le bouton de
pipetage jusqu'a la premiére
butée et |'y maintenir.

- Appuyer sur le bouton de

pipetage jusgu'a la deuxiéme
butee pour gue la pointe se
vide totalement et essuyer la
pointe de la pipette contre la
paroi du récipient.

Ejecter la pointe

Enfoncer la touche d'éjec-
tion.

®
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Bonnes pratiques de pipetage

«  Utiliser des pointes compatibles avec vos micropipettes!
«  Toujours prélever pipette droite si possible incliner le liquide si nécessaire!

«  Prémouiller ces pointes permet d’obtenir de meilleurs résultats en dispersion autour de la valeur
cible!

*  N’enfoncer pasvos pointes trop profond de 1 a 6mm max et suivre la descente du liquide
*  Relacher le liquide contre la paroi incliné de 30 a 45°

*  Pipeter sans accoups

*  Pipetage Direct vs Pipetage inverse

AR NN
3X
! i First stop v l r st

Second stop @
®
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Bonnes pratiques de pipetage

Alterner les taches de pipetage

Alterner si possible les mouvements!

Votre posture est importante pour vous
— Sipossible position assis

— Coude posé sur paillasse
— Angle 90° avec le coude

Exactitude mauvaise:

Les impacts sont loin du centre
Reproductibilité mauvaise:
Les impacts sont trés disper-
Ses.

Résultat:

Ces appareils de volumétrie
sont de qualité médiocre.

Exactitude bonne:

Les impacts sont répartis régu-
ligrement autour du centre.
Reproductibilité mauvaise:
Pas d'erreur grossiere, mais

les impacts sont trés dispersés.

Résultat:

Toutes les déviations ont la
'méme probabilité’. Il est né-
cessaire d'exclure les appareils
de volumeétrie dont les valeurs
dépassent les limites d'erreur.

Plusieurs termes sont utilisés pour décrire la précision: pour les

Le probléme des TMS est la répétition de mouvements

Pouce et main sursollicités de nos jours hors du laboratoire!

Exactitude mauvaise:

Bien que les impacts soient
les uns prés des autres, le but
(valeur nominale) n'est quand
méme pas atteint.

Reproductibilité bonne: Tous
les impacts sont les uns pres
des autres

Résultat:

Production mal contrdlée,
déviation systématique. |l

est nécessaire d'exclure les
appareils de volumétrie dont les
valeurs dépassent les limites
d'erreur.

Exactitude bonne:

Tous les impacts sont tout pres
du centre, donc prés de la
valeur nominale.

Reproductibilité bonne:
Tous les impacts sont les uns
prés des autres.

Résultat:

Cette production est parfaite-
ment contrélée par un sys-
teme d'assurance de qualité
accompagnant la fabrication.
Déviation systématique minime
et dispersion serrée. La limite
admissible n'est pas atteinte.
Une sélection n'est pas néces-
saire.
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Automatisation: reproductible et TMS
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Dernier point: la sécurité avec de la verrerie

g
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*  Gamme compléte de verrerie plastique et verre i "

«  Gamme PURProtect pour éviter projections de verre et de liquides lors de
chutes

— Zéro projection de liquide et de verre!

Messplpette, Grad.Pipettes, Pipettes Graduees,
Pipetas Graduadas
BLALBIRAND, AS, :0,02m

Qualititszertifikat - Certificate of Performancs

Cartifical de qualits - Certificade de calldad

BLAUBRAND®
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CONTACTS BRAND FRANCE

 Aide commerciale et technique en France

« Des questions? Des démonstrations ou des préts de matériel? Des échantillons a envoyer a vos
clients, contacter nous:

Nord:

Aurélien Elias

+33 627 125410
aurelien.elias@brand.de

Sud:

Francois Julien-Laferriere

+33 646 013908
francois.julien-laferriere@brand.de

Rhone-Alpes [ Suisse romande:
Olivier Huynh
+33 646 788777

olivier.huynh@brand.de m
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